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Uinvantkv, concerne un systeme pour realiser une cloison de 
5 retenue de liquids, rails une cloison de piscine, a partir de panneaux 
prefabriques, ainsi qu'inp. piscine realisee avec un tel systeme. 

On connaTt du document EP-0 799 952, un systeme 
d'assemblage de panneaux prefabriques pour realiser notamment une cloison 
de piscine, le systeme d'assemblage de deux panneaux consecutifs etant 
10 assure par un profile interne rigide qui est monte entre deux ailes adjacentes 
de deux panneaux consecutifs, et un profile externe rigide ou semi-rigide qui 
vient coiffer les deux ailes, le profile externe etant generalement monte en 
premier, alors que le profile interne est engage ensuite a force ou avec un 
faible jeu. 

15 Le but de ('invention est de perfectionner le systeme 

d'assemblage tel que decrit dans le document precite, de maniere a pouvoir 
permettre notamment la realisation d'une cloison de retenue d'eau a partir de 
panneaux prefabriques d'un seul type et ce, quelle que soit la forme du 
contour rectiligne et/ou courbe du contour de la cloison. 

20 A cet effet, Tinvention propose un systeme pour realiser une 

cloison de retenue de iiquide, telle une cloison de piscine, a partir de 
panneaux prefabriques, ce systeme comprenant au moins des moyens 
d'assemblage de deux panneaux consecutifs disposes verticalement, une 
ceinture basse qui supporte les panneaux et une ceinture haute qui est 

2 5 rapportee sur ies panneaux, caracterisee en ce que les moyens d'assemblage 

ont pour fonction de malntenir deux panneaux assembles Fun a I'autre tout en 
permettant un debasement angulaire de I'un par rapport a I'autre autour d'un 
axe vertical, et en ce qu 5 ;! comprend egalement des moyens de conformation 
d'angle pour assurer une orientation anguiaire determinee entre au moins 

3 0 deux panneaux consecutifs en fonction du contour de la cloison a realiser, et 

des moyens de rigidification des panneaux une fois assembles ies uns aux 
autres. 



/V^s^srxJsemenS. la clolscn peut etra realisee a partlr ce 
;;;a ux plans cui p^jv^ni indifrerernrcent monies cans ur.3 parts ie-tligne 
cu courbs du contour tie is ofoison a rea'iser. sans cu 1 *! soil necessaire da 
rsallsssr des panneaux cintres dens une partie cou^be. 
5 Selon Lin exsrr.p'e de realisation, tcus ies panneaux da 

cioison sont identiques. 

D'une maniere generate, la ceinture basse qui supporte les 
panneaux est constitute par ur ensemble de profiles a section droite en U qui 
forment des goulottes, chaque profile s'etendant sur une longueur au moins 
10 egale a celle d'un panneau, et la ceinture haute qui est rapportee sur les 
panneaux est constitute par un ensemble de bandeaux associe a un 
ensemble de profiles a section droite en U qui forment des goulottes, chaque 
bandeau et son profile associe s'etendant sur une longueur au moins egale a 
celle d'un panneau, les ceintures basse et haute etant reliees Tune a I'autre 
15 par Tun des profiles des moyens d'assemblage. 

Les moyens de conformation d'angle entre deux panneaux 
consecutifs sont loges dans la ceinture basse et/ou la ceinture haute, en 
particulier dans les goulottes des profiles. 

Par ailleurs, des moyens sont prevus pour assurer un 
20 nivellement en hauteur des panneaux, ainsi que des moyens de rigidification 
des ceintures basse et haute pour fcger le contour de la cioison une fois les 
panneaux assembles. 

Saion un avantage important de ['invention, ii est possible de 
reaiiser des cloisons de piscine ayant un contour quelconque avec des 
2 5 panneaux qui peuvent etre d : un seu! type, ce qui simplifie considerabiement 
les prcblemes de fabrication, da maintenance et de stockaga des ssnneaux. 

Pa: ailleurs, :es faibles dimensions des pannsaux facilitent 

A t : ::rn d'exenpie, chaque panneau est de forme senslblemsr?! 
2 j rectangula^s s ^tend sur une hauteur de i'ordre de 1,10m et sur une iongueur 
de : ; crrirs dr- r n .Z'^. chaque panneau etant realise a partir (fu r :e vediie 
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metaiiique ou tole ayar; arc* opaisseur de i'ordre ds ',5 a 2mm, ce qui est 
avaniageux du poini rte coin ce fabrication. 

Q'autres rivsn-ages, caracteristiques at details de I'invention 
■'esscriiront du corr.plsr d:^ description qui va suhre en reference a des 
5 dessins annexes, donnes uniquament a titre d'exemple et dans lesqueis : 

- is fi£u "i <:st une vue en perspective pour iliusfrer deux 
panneaux consecutifs de la cloison de piscine avant leur assemblage, ainsi 
que deux vues de details ! et Is ; 

- la figure 2 est une vue en coupe pour illustrer !es moyens 
10 d'assembiage des deux panneaux illustres a la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en perspective de Tun des moyens 
d'assembiage illustres a ia figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue en perspective partielle pour illustrer 
ia ceinture basse de la cloison qui supporte les panneaux ; 

15 - les figures 5 et 6 sont des vues en coupe schematiques 

pour illustrer la ceinture haute de la cloison qui est rapportee sur les 
panneaux ; et 

- la figure 7 est une vue en perspective partielle pour illustrer 
une partie seulement de ia ceinture haute de la cloison. 

20 Soit a realiser une cloison de retenue d'eau, une cloison de 

piscine a contour ferme par exemple, a partir de panneaux prefabriques 1 tels 
que ceux illustres a la figure 1. Chaque panneau est plan et presente une 
forme rectangulaire avec deux bords lateraux 3 qui delimitent la hauteur du 
panneau 1. Chaque panneau 1 est usine de maniere a presenter une aile 

2 5 repliee 5 sur chacun de ses bords lateraux 3, ces deux ailes 5 etant repliees 
d'un mime cote du panneau 1. Selon Fexemple illustre a la figure 1, les deux 
ailes 5 de chaque panneau 1 ne s'etendent que sur une partie de la hauteur 
r. u p: r;:K/au 1. Les ailes n do chaque panneau 1 sont corrfcrr^ees de maniere 
a ce que ies deux ailes adjacentes 5 de deux panneaux consecutifs 1 

30 delimitent entre elles une gorge ou rainure verticaie 8 a section droite 
sen jible* rent cylindriqua. cornme cela ressort du detail i de !a figure 1. 
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L.V.ux uan.ieaux ccnsecuiifs 1 sent rsccordes i'ur, a i'sutre par 
rios moyans C^6^ iteh'je '15 ^oies a coopers avec ;es daux anes 
ad : a eerier 5 de deux panneaux consecutifs 1. Selon i'exempie de realisation 
illustre a !a figure 2, ies moyens d'assemblage 10 cenprennent deux profiles 
5 r;c:ces cu ssrr.i-riddes respectiverr.ent interne 12 et r.xterr.e "4. 

Le premier profile interne 12 sous ia forme d ; une tige vient se 
loger a I'interieur de la rainure 8 en etant Introduce iibrement par une 
extremite de la rainure 8. Le second profile 14 est rapporte de maniere a venir 
coiffer les deux ailes adjacentes 5 de deux panneaux consecutifs 1 Selon un 

10 exemple de realisation illustre a la figure 3, le second profile 14 est en une 
seule piece et se presente sous la forme d'une plaque rectangulaire 17 dont 
un bord longitudinal presente des ailes alternees 17a qui delimitent sur une 
partie de la hauteur de la plaque 17 une rainure 18 discontinue apte a venir 
entourer les deux ailes adjacentes 5 de deux panneaux consecutifs 1. Le 

15 second profile 14 est rapporte verticalement le long des ailes 5. L'ordre de 
montage des deux profiles 12 et 14 des moyens d'assemblage 10 est 
indifferent. 

En effet, une fois les moyens d'assemblage rapportes sur 
deux panneaux consecutifs 1, il y a la possibility d'un debattement angulaire 

2 0 d'un panneau par rapport a I'autre autour d'un axe vertical qui est materialise 
par la tige formant le premier profile 12 des moyens d'assemblage 10, comme 
cela est schematiquement illustre en traits pointilles sur la figure 2. Un 
debattement anguiaire est forme entre au moins deux panneaux consecutifs 1 
lorscue S'on veut realiser une partie courbe de la cioiscn. 

2 5 En se rapportant a nouveau a ia figure 1, en particular au 

s: :•. des moyens 7Z sous "a forrre d'un pion pa: exemple visnt s'engager 
errors ies deux aiies ^rijacef-tss 7a de deux pannesux consecutifs 1 pour 
■- .; er L-n r:ve!:e r n£ri *jz rtr.re'Jir des panne-vx : .3 r : cn ss* par 
•nzzrrp's irtroduit danr- dz^z t'ro-J5 22 perces dans !es ailes 5 des panneaux 1. 

I ",ss -rots 22 sent par exenrp'.-; srlvas a la partie Inferieure des a:!es 5 pour na 
-z?u r-ersr \e montage c\: -rs^.^- profile 12 des moyens o'asse-Th'age 1C. 
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Le sys 4 :£~is ;ccur realiser :a cioison de piscine cor^prer.c' 
egalement une ceinture basse 25 sur iaqueiie repose !es panneaux 1 at una 
ceinture haute 27 qui aat rapports sur les sanneaux 1. 

La ceirriure basse 25 telle qu'i!!ustree partiellemert sur la 
5 figure 4 est constitute pa: un ensemble de profiles recti!ignes 30 a section 
droite en U qui foment chscun une gouiotte 32. Un bord de ia chaque profile 
30 presente une double paroi 34 qui delimite une rainure 36 dans iaquelle 
vient se loger la partie basse d'au moins un panneau 1. Chaque profile 30 
s'etend sur une longueur au moins egale a cel!e d'un panneau 1 qu'il 

10 supporte. Dans sa partie centrale, chaque profile 30 presente une nervure 38 
qui scinde la gouiotte 32 en deux parties 32a et 32b. La partie 32a de la 
gouiotte 32 qui est opposee aux panneaux 1 est destinee a recevoir des 
moyens de conformation d'angle 40 entre deux panneaux successifs 1. 
Chaque moyen de conformation d'angle 40 est forme par une piece plane qui 

15 presente deux ailes 40a et 40b qui forment un certain angle entre elles de 
maniere a orienter deux panneaux successifs 1 Tun par rapport a Pautre 
suivant Pangle souhaite, !es deux ailes 40a et 40b venant respectivement se 
loger dans les deux goulottes adjacentes 32 de deux panneaux consecutifs 1. 

La ceinture haute 27 telle que schematiquement illustree sur 

2 0 les figures 5 et 6 comprend un ensemble de bandeaux 50 qui sont rapportes 
sur les panneaux 1, et un ensemble de profiles 52 a section droite en U qui 
forment chacun une gouiotte 54. Chaque bandeau 50 et chaque profile 
associe 52 s'etend sur une longueur au moins egale a celle d'un panneau 1. 

Chaque bandeau 50 presente une encoche laterale 56 dans 

2 5 Iaquelle vient se monter la bache 58 ou "liner n de la piscine. Chaque bandeau 
50 presente une double paroi qui delimite une rainure 60 dans Iaquelle vient 
s'engager ia partie haute des panneaux 1. A sa partie inferieure, chaque 
bandeau 50 presents \:r. rebcrd 62 sensioisrr^nt a 90 c qui sert de surface 
d ; appui pour la gouiotte 54 d'un profile 52, alors qu T un bord superieur de ia 

: 0 gouiotte 54 vient s'engager dans une rahrre 84 du bandeau 50. Le montage 
d'une gouiotte 54 dans sen bandeau 50 associe est iilustre sur les figures 5 et 
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3, ca nor/i&cs se t; par ernmanchement pour eviter d'avoir reoours a 
das rncjyens de r i ravu;r. si upienrientaires. 

?es rroyens da conformation d'anc ? e 4C, similaires a ceux da 
!a structure bas^a 2b, sant posi*icnnes dans !e fend da deux gouiottes 
5 adjacar.'ss 54 c:e deux panneaux consecutifs 1 pcur reaiise; una partia 
courbe. Dans Pexernpis iilustre sur la figure 6, le moyen de conformation 
d'angle 40 a ses deux ailes 40a et 40b dans le proiongement Tune de I'autre, 
e'est-a-dire que !a conformation de Tangle est de 180°, et les deux panneaux 
consecutifs 1 sont en fait alignes Tun avec i'autre. Dans ce cas, le moyen de 

10 conformation d'angle est un simple element rectiligne de rigidification. Par 
contre, lorsque deux panneaux consecutifs 1 ne sont pas alignes Tun avec 
I'autre, deux moyens de conformation d'angle 40 sont montes en regard Tun 
de I'autre dans deux gouiottes adjacentes 32 de la ceinture basse 25 et dans 
deux gouiottes adjacentes 54 de la ceinture haute 54, respectivement. 

15 Une fois I'ensemble des panneaux 1 assembles les uns aux 

autres pour realiser une forme de contour rectiligne et/ou courbe, on fige cette 
forme par des moyens de rigidification ou de renfort qui vont notamment fixes 
rigidement Tune a I'autre les ceintures basse 25 et haute 27. Plus 
precisement, les ceintures basse 25 et haute 27 de ia cloison de piscine sont 

2 0 reliees Tune a I'autre par Tintermediaire des seconds profiles 14 des moyens 
d'assemblage 10 de deux panneaux successifs 1, les deux extremites de 
chaque second profile 14 des moyens d'assemblage 10 faisant 
respectivement sailiia entre deux gouiottes adjacentes 32 de ia ceinture 
basse 25 d une part et entre deux gouiottes adjacentes 54 de ia ceinture 

2 5 haute 27 d : autre part. Ensuite, des moyens de rigidification sont mis en place 
et, a : ; ': r e a^xe^.c'.y.. : >, sont constitues par du baton b qui est coue dans ies 
gou'ottes 32 at 54 c.cz captures basse 25 at haute 27. Avantageusemenf, on 
. tve u.^r, :- • - .-v ^r£te.!!iqwe 70 3 i'lnierieu " des gouict':--?: j / !~ 
ce:nru r e haute L'7, -~t>: armature 70 pouvant aire sous ia forme d'ms tlge 

7' T.stsiVqjs qui srtcj/s :a ceintire haute 27 en passant au havers d'ure 
ouva^U'e 72 perass a a partia superieure des seconds prof ies 14 das 
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moyens -assemblage 10. Ah* ie beton assure la liaison rigide entre les 
ceintures basse 25 at haute 7Y par I'intermediaire du second profile 14. 

En se raoortant a nouveau a la figure 3, chaque second 
orofile 14 des moyens Assemblage 10 peut etre equipe d'une jambe de 
renfort 80 oui vient se fixer aux deux extremes de chaque profile 14. 

Le montage de la cloison s'effectue globalement en deux 
etapes principa.es. La premiere etape consiste a assembler les panneaux 
entre eux de maniere a obtenir la forme du contour rectiligne et/ou courbe de 
la cloison. La seconde etape consiste a rigidifier cette forme en coulant du 
beton dans les ceintures basse et haute se.on fexemple decnt 
precedemment. 

Ainsi, la cloison de la piscine peut etre avantageusement 
rea.isee a partie de panneaux qui peuvent etre indifferemment montes dans 
une partie rectiligne ou courbe du contour de la cloison, des panneaux c.ntres 
n'etant pas necessaires pour realiser des parties courbes. 

En variante du mode de realisation qui a ete decnt 
precedemment, le second profile 14 des moyens d'assemb.age 10 pourrait 
etre realise en deux parties rapportees Tune centre I'autre, puis fixees 
ensemble par tout moyen approprie. Les moyens de rigidification ou de 
,0 renfort des ceintures basse 25 et haute 27 pourraient etre realises par des 
moyens autres que du beton qui rYa ete donne qu'a titre d'exemple. 

Par ailleurs, dansjes parties rectilignes de la cloison, on 
pourrait realiser les profiles 30 de la ceinture basse 25 sur une longueur 
superieure a ce.le d'un panneau 1 de maniere a pouvoir supporter pius.eurs 
25 panneaux. I. pourrait en etre de meme pour les bandeaux 50 et les profiles 

associes de ia ceinture haute 27. 

D'une maniere generate, les panneaux 1 sont 
avantaoeusement realises a partir de feuilles meta.liques ou to.es d'une 
epaisseur de I'ordre de 1,5 a 2mm, mais on pourrait envisager un autre 

30 materiau du type plastique. 

Enfin, chaque panneau 1 pourrait etre realise sous la forme 
d'un caisson avec deux tales respectivement interne et externe paralleles 
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er.ire oiiss, et qui salient ^ssembises Tuna a 1'sutre eu rnoyen d'une csirtiura 
;:£SS3 a: c : :;m /:-: : . : ':;" : .; ; r:- haiie. Jns fcnrc cs caisson uvt pe-i/isEiix 
permeltreisnt d : y iocrsr c'es equipsmsr.ts teis q'une pcmpe, des fibres, .... 
nscesssires vonctionnement et a I'eritretlsn d : une piscine. 
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1. Systems- you: rea!;ser une clcison de retenue de iiquide, 
telle une cioison de piscine, a partir ds panneaux prefabriques (1), ce 

5 systems comprenant au moins des moyens d'assembiage (10) de deux 
panneaux consecutifs (1) disposes verticalement, une ceinture basse (25) qui 
supporte les panneaux (1) et une ceinture haute (27) qui est rapportee sur les 
panneaux (1), caracterisee en ce que les moyens d'assemblage (10) ont pour 
fonction de maintenir deux panneaux assembles (1) Tun a I'autre tout en 

10 permettant un debasement angulaire de Tun par rapport a I'autre autour d'un 
axe vertical, et en ce qu'il comprend egalement des moyens de conformation 
d'angle (40) pour assurer une orientation angulaire determinee entre au 
moins deux panneaux consecutifs (1) en fonction du contour de la cioison a 
realiser, et des moyens de rigidification des panneaux (1) une fois assembles 

15 les uns aux autres. 

2. Systeme selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la cioison est realisee a partir de panneaux plans (1) qui sont indifferemment 
montes dans une partie rectiligne ou courbe du contour de la cioison a 
realiser. 

20 3. Systeme selon la revendication 1, caracterise en ce que 

la cioison est realisee a partir de panneaux (1) non cintres dans les parties 

courbes du contour de la cioison a realiser. 

4. Systeme selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 

caracterise en ce que tous les panneaux (1) sont identiques. 
2 5 5. Systeme selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce qu'il comprend des moyens (20) pour assurer 

un nivellement de la hauteur de deux panneaux consecutifs (1). 

6 Systeme seion Tune quelconque des revendications 

precedentes. caracterise en ce que les ceintures Dasse (25) et haute (27) du 
30 systeme sont reiiees rigidement Tune a I'autre par une partie des moyens 

d'assemblage (10). 
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?. Systsne salon i'une quslconq.ue des revenriicEticns 
prsi"cccr;:35 : t^t^u^us^ an ce que ;gs nicysns de conformation d'sngie (40) 
entre au rnoins deux psr.neaux consscutifs (1) sent situes dans !a ceinture 
basse (25) ei/ou *a cerrtfure haute (27) du systems. 
3 S. Systeme ssion is revendica-ion /, caracterise en ce que 

chaque moyen de conformation d'sngie (40) est constitue par une piece 
presentant deux branches (40a, 40b) formant un angle determine entre elles. 

9. Systeme selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que ia ceinture basse (25) qui supporte les 

10 panneaux (1) est constitute par une pluraiite de profiles (30), chaque profile 
(30) s'etendant au moins sur une longueur correspondant au moins a celle 
d'un panneau (1) qu'il supporte. 

10. Systeme selon la revendication 9, caracterise en ce que 
chaque profile de la ceinture basse (25) est rectiligne et forme une goulotte 

15 (32) a section droite sensiblement en U avec une paroi double (34) qui 
s'etend sur Tun de ses cotes longitudinaux pour delimiter une rainure (36) 
dans laqueile s'engage !a partie basse d'au moins un panneau (1). 

11. Systeme selon !a revendication 10, caracterise en ce que 
des moyens de conformation d'angle (40) sont montes dans deux goulottes 

20 (32) adjacentes formees par deux profiles consecutifs (30) de la ceinture 
basse (25). 

12. Systeme selon la revendication 10 ou 11, caracterise en 
ce que chaque profile (30) de la de la ceinture basse (25) est rigidifie par des 
moyens de renfort. 

2 5 13. Systeme seion la revendication 12, caracterise en ce que 

*cs movers de renfcr* r-orvi censtitues par dj betcn (b) qui est couie dans ; a 
goulotte (32) formes par chaque profile (30) de la ceinture basse (25). 

ri\ v:- • cs\:~ ;'une qur.' rr-; v< r^vendicc t : ru~ : 

c -scadentes, carEcterlss l.7- ce que !a ceinture hauie (7.7) qui est rapports^ 
cur ies panneau:: (1 ) r«t cens^tuee par un snsernb'e ce bandeaux (50) et un 
ensemble de profess { - Z2 : . rsspectivement fixes aux bandeaux (50), chaque 
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bandeau (50) et checks civ/ :: !3 (52) s'etendant sur une !ongueur au moins 
egale a celle d'un parrT^-v sur lequei ils sent rapportes. 

15. Systeme selon la revendication '•4, caracterise en ce que 
cheque profile (52) Essccte a un bandeau (50) est fixe par emmanchement 

5 dans ledlt profile (52). 

16. Systems- selon la revendication 15, caracterise en ce que 
chaque profile (52) forme une goulotte (54) a section droite sensiblement en 
U, et en ce que des moyens de conformation d'angle (40) sont montes dans 
deux goulottes (54) adjacentes formees par deux profiles consecutifs (52) de 

10 !a ceinture haute (27). 

17. Systeme selon la revendication 16, caracterise en ce que 
chaque profile (52) de la ceinture haute (27) est rigidifie par des moyens de 
renfort. 

18. Systeme selon la revendication 17, caracterise en ce que 
15 les moyens de renfort sont constitues par du beton (b) qui est coule dans la 

goulotte (54) formee par chaque profile (52) de la ceinture haute (27). 

19. Systeme selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que chaque panneau (1) monte en position 
verticale presente deux bords lateraux verticaux (3), chaque bord lateral (3) 

2 0 presentant sur tout ou partie de sa hauteur une aile (5) repliee vers I'interieur, 
les deux ailes (5) d'un panneau (1) etant repliees d'un meme cote de celui-ci, 
et en ce que les moyens d'assembiage (10) entre deux panneaux consecutifs 
(1) comprennent au moins un premier profile interne (12) monte entre les 
deux ailes adjacentes (5) de deux panneaux consecutifs (1), et au moins un 

2 5 second profile externe (14) qui coiffe les deux ailes adjacentes (5) desdits 
panneaux (1) et qui penetre a I'interieur des ceintures basse (25) et haute 
(27). 

20. Systeme selon le revendication 19, caracterise en ce qu'il 
comprend des moyens (20) pour assurer un nivellement de la hauteur de 

30 deux panneaux consecutifs (1). 
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/A. Systerie salon !a revend ication 2C. sar&wtSrlss en ca qua 
:?c\:t jLv.stitLas par ;,:.n pier* qui s'a.^Ece dsux trous 

(22) parces a Is panie irvfarieure des ailes (5) das panneaux ('). 

22. Systems ssion Tuna queicor:qi:3 das ravendicatiens 
prececentes, caracierise ec\ ca que chaque panne<a: (1, as*; :ea!ise a partir 
d'une faiiitls metaHique d'une epaisseur de i'ordre da 1,5 a 2mm. 

23. Systeme salon !a revendication 22, caracterisa an ce que 
chaque panneau (1) est realise sous la forme d'un caisson forme a partir de 
deux feuilles metaHiques reliees entre elles par les ceintures basse (25) et 
haute (27). 

24. Cloison de retenue d'eau, en particulier une cloison de 
piscine, caracterisee en ce qu'elle est realisee a partir d'un systeme tel que 
defini par Tune queiconque des revendications precedentes. 
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